RR DONNELLEY Procedura weryfikacji proofa

PROCEDURA WERYFIKACJI PROOFA

1. Po wypetnieniu i ztozeniu Formularza Zamowienia Profilu Klient otrzymuje od Drukarni

RR Donnelley profil ICC charakteryzujgcy odpowiedni proces druku, plik kontrolny w formacie PDF
(zawierajacy miedzy innymi test ECI 2002) oraz wartosci La*b* dla testu ECI 2002 generowane
przez dany profil ICC.

UWAGA 1: Jezeli proofy Klienta wykonywane sg na papierze o mniejszym formacie niz wymiary
pliku kontrolnego (34,75 x 50,06 cm), nalezy poinformowac o tym Drukarnie przed przestaniem
prooféw — Klient otrzyma odpowiednio zmodyfikowany plik kontrolny.

UWAGA 2: Jezeli Klient wykonuje proofy przy uzyciu wtasnego profilu ICC nalezy poinformowac o
tym Drukarnie.

2. Klient dostarcza wydruk pliku kontrolnego wykonany w ten sam sposob jak bedg wykonywane
proofy produkcyjne. W celach kontrolnych na kazdej stronie proofa Klienta powinien znajdowa¢ sie
pasek kontrolny. Jezeli to mozliwe, zalecany jest pasek Ugra/FOGRA MediaWedge V. 2.0. Jesli
Klient korzysta z innego paska kontrolnego prosimy o przestanie go w postaci cyfrowej do
Drukarni.

Proof bez paska kontrolnego nie stanowi wzoru kolorystycznego dla druku. W takiej sytuacji druk
moze by¢ prowadzony zgodnie z ogélnymi wytycznymi technologicznymi (gestosé optyczna i
przyrost wartosci tonalnych) dla danej klasy papieru bez wczesniejszego uprzedzenia.

3. Zalecane jest, by proofy wykonane byty na papierze nie zawierajacym lub zawierajgcym
niewielkie ilosci wybielaczy optycznych. Na osi b wynik pomiaru niezadrukowanego papieru
spektrofotometrem bez filtra UV nie powinien by¢ nizszy niz -3, natomiast deltaE miedzy
pomiarem wykonanym z filtrem UV i bez filtra nie powinna przekraczac 3.

Jezeli papier, na ktdrym zostaty wykonane proofy nie spetnia powyzszych zalecen, Drukarnia
zastrzega, ze mogq wystgpi¢ problemy w ocenie wizualnej proof — druk.

4. Po otrzymaniu wydruku testowego od Klienta:

a. Proof jest wykonany prawidtowo, jezeli réznice pomiedzy wartosciami La*b* mierzonymi na
wyproofowanym tescie ECI, a warto$ciami La*b* przewidzianymi przez profil ICC, mieszczg sie w
ponizszych tolerancjach:

Rekomendowana srednia dE < 3,0; warunkowo dopuszczalna srednia dE < 4,0
Rekomendowana maksymalna dE < 8,0; warunkowo dopuszczalna maksymalna dE < 10,0
dE podtoza < 3,0

dE apli barw procesowych < 5,0

Rekomendowane dE balansu szarosci <2,50; warunkowo dopuszczalne dE <3,50.

b. Jezeli wartosci deltaE mieszczg sie w tolerancjach z punktu 4a, dokonuje sie wizualnego
poréwnania zdje¢ z pliku kontrolnego wyproofowanego przez Klienta i przez Drukarnie

RR Donnelley.

Poréwnanie wizualne powinno odbywac sie w warunkach zalecanych przez norme 1SO 3664:2000.
Wynik poréwnania opisywany jest za pomocg nastepujacej skali ocen:

5 — brak réznic pomiedzy proofem Klienta a proofem Drukarni,
4 — widoczne niewielkie réznice pomiedzy proofem Klienta a proofem Drukarni,
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3 — widoczne wyrazne réznice pomiedzy proofem Klienta a proofem Drukarni,
2 — widoczne bardzo duze réznice pomiedzy proofem Klienta a proofem Drukarni.

5. Aby zapewni¢ maksymalng stabilnos¢ prooféw oraz zminimalizowaé problemy w druku,
zalecane jest, aby warto$ci deltaE pomiedzy pomiarami poszczegdlnych paskéw kontrolnych w
obrebie prooféw Klienta do jednego naktadu miescity sie w ponizszych tolerancjach:

Srednia dE < 2,0

Maksymalna dE < 5,0

dE podtoza < 1,50

dE apli barw procesowych < 2,50

6. Jezeli wydruk testowy spetnia zalecenia zawarte w punktach 3, 4a — rekomendowane, ocena
wizualna zostata okreslona na co najmniej 4 oraz proofy do jednego naktadu spetniajg zalecenia
zawarte w p. 5, proofy ocenione sg jako prawidtowe.

Jezeli wydruk testowy spetnia zalecenia zawarte w punktach 3, 4a — warunkowe, ocena wizualna
zostata okreslona na co najmniej 3 oraz proofy do jednego naktadu spetniajg zalecenia z p. 5,
proofy ocenione sg jako warunkowo prawidtowe.

Jezeli wydruk testowy nie spetnia ktéregos z zalecen zawartych w punktach 3, 4a, 5 lub ocena
wizualna zostata okreslona na 2, proofy ocenione sg jako nieprawidtowe. Wykonane w ten sposéb
odbitki nie stanowig wiarygodnego wzoru kolorystycznego dla druku. W takiej sytuacji druk moze
by¢ realizowany zgodnie z ogdélnymi standardami RRD opisanymi przez odpowiednie profile ICC.

7. Po dokonaniu oceny numerycznej i wizualnej Drukarnia RR Donnelley przekazuje Klientowi
informacje na temat jej wynikow.

a. Wynik weryfikacji proofa zostaje zapisany w Bazie Profili.

8. Jezeli w trakcie produkcji (procesu druku zlecenia) prawidtowos¢ wykonania poszczegoélnych
stron proofa budzi watpliwosci — Drukarnia moze wykona¢ pomiar paska kontrolnego z danej
strony. Jesli proof wykonany jest prawidtowo — deltaE pomiedzy wartosciami La*b* paska
kontrolnego a wartosciami La*b* przewidzianymi przez profil ICC zawierajg sie w tolerancjach z
punktu 4a.
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